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(57) Abstract: The invention relates to 
a retaining clamp (2), for the fixing of 
objects, in particular gas storage cylinders 
(1) for airbags, comprising a clamping 
band (3), encircling the object, which 
grips the object in a clamping manner, 
in particular, by means of mechanical 
assembly deformation (clamping means 
11) and thus lies on at least one contact 
surface (16) on the object. The contact 
surface (16) is at least partly provided 
with a roughening (17) for improving 
the retaining effect between the retaining 
clamp (2) and the object and/or with a 
clamp fixing bolt (insert screw 5), which 
passes through an opening (40) in the 
clamping band (3) and has a head (9) on 
the inside of the clamping band (3). Said 
head (9) comprises at least one rotational 
fixing security edge (38) which prevents 
rotation of the clamp fixing bolt (insert 
screw 5) in counterposition against the 
inside of the clamping band (3). 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung 
betrifft eine Halteklemme (2) zur Befes- 
tigung von Gegenstanden, insbesondere 
Gasspeicherzylindern (1) fur Airbags, mit 



einem den Gegenstand umschlingenden Klemmreif (3), der insbesondere mittels mechanischer Montageverformung (Klemmmittel 
11) den Gegenstand klemmend umgreift und dabei mit mindestens einer Kontaktflache (16) an dem Gegenstand anliegt, wobei die 
2 Kontaktflache (16) mindestens bereichsweise mit einer die Haltewirkung zwischen der Halteklemme (2) und dem Gegenstand 
verbessernden Aufrauung (17) versehen ist und/oder mit einem Klemmenfestlegungsbolzen (Einpressschraube 5), der eine dffhung 
(40) des Klemmreifs (3) durchgreift und einen im Innern des Klemmreifs (3) liegenden Kopf (9) aufweist, wobei der Kopf (9) 
mindestens eine Verdrehversicherungskante (38) 

[ Fortsetzung auf der ndchsten Seite J 
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aufweist, die zur Drehblockade des Klemmbefestigungsbolzens (Einpressschraube 5) in Gegentiberlage zur Innenseite (36) des 
Klemmreifs (3) angeordnet ist. 
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Halteklemme 
Beschreibunq 

Die Erfindung betrifft eine Halteklemme zur Befestigung von Ge- 
genstanden, insbesondere von Gasspeicherzylindern fur Airbags. 

5 Zur Befestigung von Gegenstanden, insbesondere von zylindrischen 
Gasspeicherzylindern fur Airbags, wird erfindungsgemaS eine Halte- 
klemme eingesetzt, die bevorzugt einen als Blechstanzteil ausgebil- 
deten umlaufenden Klemmreif aufweist. Am Klemmreif sind ein 
Klemmmittel und ein Befestigungsmittel angeordnet, von denen das 

1 0 erstere dazu dient, den Klemmreif urn den Gegenstand herum fest- 
zuklemmen, wahrend das letztere zur Befestigung der Halteklemme 
und des von dieser klemmend festgehaltenen Gegenstandes dient. 
Im Falle einer Befestigung von Gasspeicherzylindern fur Kraftfahr- 
zeugairbags, insbesondere Seitenairbags, wird die Halteklemme mit- 

15 tels des Befestigungsmittels, insbesondere einer Einpressschraube, 
an einem geeigneten Fahrzeugteil, beispielsweise am Chassis Oder 
an der Turkonstruktion befestigt. 

Die Anordnung ist derart getroffen, dass der Klemmreif der Halte- 
klemme den Gegenstand nach Art einer Schlauchschelle umschlingt, 

20 wobei die Umschlingung nach dem Festklemmen des Gegenstandes 
zu Radialkraften fuhrt, die den Gegenstand in Bezug zum Klemmreif 
und damit zum Befestigungsmittel festhalten. Urn zwischen dem 
Klemmreif der Halteklemme und dem Gegenstand eine hinreichend 
gro&e Klemmkraft zu erzeugen und dadurch die Haltewirkung zu 

25 verbessern, ist erfindungsgemaB an mindestens einer Kontaktflache, 
mit der die Halteklemme an dem zu haltenden Gegenstand anliegt, 
zumindest bereichsweise eine Aufrauung ausgebildet. Durch diese 
Aufrauung wird der Haftreibungskoeffizient zwischen der Kontaktfla- 
che und der gegen die Kontaktflache anliegenden Oberflache des 
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Gegenstandes vergroBert, was es ermoglicht, den Gegenstand fes- 
ter zu halten. Dies ist insbesondere im Fahrzeugbau wichtig, da bei 
einer unfallbedingten Verformung des Fahrzeugs der Gasspeicherzy- 
linder, der den zu haltenden Gegenstand darstellen kann, sicher 
5 festgehalten werden muss, um eine ordnungsgemaBe Aktivierung 
eines zugehorigen Airbags zu gewahrleisten. 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die 
Aufrauung eine Oberflachenrauigkeit von mindestens etwa 1 |im 
aufweist. Die Aufrauung kann beispielsweise hergestellt werden, in- 

10 dem die Kontaktflache durch Sandstrahlen mit einem scharfkantigen 
partikelfdrmigen Material bearbeitet wird, dessen Harte groBer als 
die Harte des Klemmreifs ist, so dass die Partikel beim Auftreffen auf 
die Kontaktflache eine Verformung derselben bewirken. Alternativ 
kann die Aufrauung aiich durch Pragen der Kontaktflache mit einem 

15 geeigneten Pragewerkzeug erfolgen, entweder wahrend eines Aus- 
stanzens der bevorzugt als Blechteil ausgebildeten Halteklemme 
oder durch Verwendung eines Blechs, das bereits beim Walzen mit 
einer rauen Oberflache versehen worden ist. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
20 weist der Klemmreif mindestens eine von einer Kontaktflache umge- 
bene, von der Oberflache des Gegenstands weg nach auBen ge- 
druckte Versteifungssicke auf. Mit derartigen Versteifungssicken 
kann zum einen die vom Klemmreif auf den Gegenstand aufge- 
brachte Klemm- oder Haltekraft verstarkt und zum anderen infolge 
25 einer hOheren Steifigkeit des Klemmreifs einer Verformung durch 
auSere, zum Beispiel unfallbedingte Krafte entgegengewirkt werden. 
Die Versteifungssicken weisen vorzugsweise eine ISngliche Form mit 
einer in Umfangsrichtung des Klemmreifs verlaufenden Langsachse 
auf und konnen sich zweckmaBig auf entgegengesetzten Seiten des 
30 Gegenstandes jeweils uber einen Umfangswinkel von 60 bis 120° 
erstrecken. 
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Altemativ oder zusatzlich kann der Klemmreif mindestens eine Bom- 
bierung aufweisen, das heiftt eine im Querschnitt bogenfdrmige 
Auspragung des Klemmreifs mit einer quer zur Umlaut- oder Um- 
fangsrichtung desselben ausgebildeten Scheitellinie, unter welcher 
5 der Klemmreif nicht gegen die Oberflache des Gegenstandes an- 
liegt. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung und/oder Variante der Erfin- 
dung sieht vor, dass die Befestigung der Halteklemme mittels eines 
vorzugsweise als Einpressschraube ausgebildeten Klemmenfestle- 

10 gungsbolzens erfolgt, der eine Offnung des Klemmreifs durchgreift, 
einen im Innern des Klemmreifs liegenden Kopf und einen durch die 
Offnung nach auBen uberstehenden Schaft aufweist, wobei ein Ver- 
drehen des Klemmenfestlegungsbolzens in Bezug zum Klemmreif 
dadurch verhindert wird, dass der Kopf mindestens eine Verdrehver- 

15 sicherungskante aufweist, die einem Teil der Innenseite des Klemm- 
reifs in geringem Abstand gegenuberliegt 

Vorzugsweise weist der Kopf des Klemmenfestlegungsbolzens eine 
Mehrkantkontur auf und ist zweckmaftig an diametral entgegenge- 
setzten Seiten mit zwei zueinander parallelen Verdrehsicherungs- 

20 kanten versehen, die beiderseits von einem als Sitz fOr die Untersei- 
te des Kopfes dienenden Teil der Innenseite des Klemmreifs ange- 
ordnet sind und dort zwei an den Sitz angrenzenden und nach innen 
gebogenen Abschnitten des Klemmreifs in geringem Abstand gege- 
nuberliegen. Der Kopf weist am besten einen Umriss in Form eines 

25 Quadrats oder eines anderen regelmaSigen Polygons mit parallelen 
Seiten auf, so dass er in Bezug zum Sitz in einer beliebigen von zwei 
oder mehr Drehlagen ausrichtet werden kann, in der zwei als Ver- 
drehsicherungskanten dienende Seitenflachen des Kopfs den an 
den Sitz angrenzenden, nach innen gebogenen Abschnitten des 

30 Klemmreifs gegenOberliegen. 
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Um den vorzugsweise durch Ausstanzen und Biegen eines Blech- 
streifens hergestellten Klemmreif zu schlieBen, konnen die beiden 
entgegengesetzten Endabschnitte des Blechstreifens jeweils mit ei- 
ner Offnung fur den Klemmenfestlegungsbolzen versehen und mit 
5 fluchtenden Offnungen Qbereinander gelegt werden, um den Klem- 
menfestlegungsbolzen durch die Offnungen hindurchzufuhren und 
die Endabschnitte des Blechstreifens dadurch in diesem Bereich mit- 
einander zu verbinden. 

Alternativ kann jedoch auch vorgesehen sein, dass der Blechstreifen 
10 nur eine einzige Offnung fur den Klemmenfestlegungsbolzen auf- 
weist und dass die Enden des Blechstreifens im Abstand von der 
Offnung miteinander verbunden werden, vorzugsweise indem man 
die beiden Endabschnitte so miteinander verhakt, dass sie sich nach 
dem Festklemmen auf dem Gegenstand nicht mehr voneinander 
15 losen lassen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von mehreren in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zei- 
gen: 

Figur 1 eine Seitenansicht eines Gasspeicherzylinders, der von zwei 
20 Halteklemmen gemaS einer ersten AusfQhrungsform der Erfindung 
gehalten wird; 

Figur 2 eine Vorderseitenansicht von einer der Halteklemmen aus 
Figur 1 in unverformtem Zustand; 

Figur 3 eine teilweise geschnittene Ansicht der Halteklemme entlang 
25 der Linie B-B aus Figur 2; 

die Figuren 4 und 5 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise ge- 
schnittene Ansicht der Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3 t 
jedoch in verformten Zustand nach etnem Festklemmen auf dem 
nicht dargestellten Gasspeicherzylinder; 
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die Figuren 6 und 7 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise ge- 
schnittene Ansicht einer weiteren Ausfuhrungsform einer erfindungs- 
gemSBen Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

Figur 8 eine Schnittansicht entlang der Linie A-A der Figur 7; 

5 die Figuren 9 und 10 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer noch weiteren Ausfuhrungsform einer 
erfindungsgemaiien Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

die Figuren 11 und 12 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer noch weitere Ausfuhrungsform einer er- 
10 findungsgema&en Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

die Figuren 13 und 14 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer noch weitere Ausfuhrungsform einer er- 
findungsgemaBen Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

Figur 15 eine Schnittansicht entlang der Linie A-A der Figur 14; 

15 die Figuren 16 und 17 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer noch weitere AusfQhrungsform einer er- 
findungsgemSBen Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

Figur 18 eine Schnittansicht entlang der Linie A-A der Figur 17; 

Figur 19 eine Draufsicht auf ein Blechband zur Herstellung eines 
20 Klemmreifs einer noch weiteren AusfQhrungsform einer erfindungs- 
gemaBen Halteklemme; 

Figur 20 eine Langsschnittansicht entlang der Mittelachse des 
Blechbandes aus Figur 19 nach der Anbringung einer Einpress- 
schraube; 



WO 2004/061355 




T/EP2003/014436 



Figur 21 eine Ansicht entsprechend Figur 20 nach dem Biegen des 
Blechbandes zum Klemmreif, jedoch ohne die Einpressschraube; 

Figur 22 eine vergroSerte Darstellung eines Teils der Figur 21; 

Figur 23 eine Draufsicht auf ein Blechband zur Herstellung eines 
5 Klemmreifs einer noch weiteren AusfCihrungsform einer erfindungs- 
gema&en Halteklemme; 

Figur 24 eine Schnittansicht entlang der Mittelachse des Blechban- 
des aus Figur 23 nach der Anbringung einer Einpressschraube; 

Figur 25 eine Ansicht entsprechend Figur 24 nach dem Biegen des 
1 0 Blechbandes zum Klemmreif, jedoch ohne die Einpressschraube; 

Figur 26 eine vergroBerte Darstellung eines Teils der Figur 25; 

Figur 27 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer aus dem 
Klemmreif der Figur 21 gefertigten Halteklemme in unverformtem 
Zustand; 

15 Figur 28 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer aus dem 
Klemmreif der Figur 25 gefertigten Halteklemme in unverformtem 
Zustand; 

Figur 29 eine Seitenansicht der Halteklemme aus Figur 27 in ver- 
formtem Zustand; 

20 die Figuren 30 bis 32 Draufsichten auf verschiedene AusfOhrungs- 
formen eines Kopfes der Einpressschraube. 

Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfindung anhand von ver- 
schiedenen Ausfuhrungsbeispielen, und zwar zeigt die Figur 1 eine 
Ansicht eines Gasspeicherzylinders 1 mit zwei zur Befestigung des 
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Gasspeicherzylinders 1 an einem Karosserieteil eines Kraftfahrzeugs 
dierienden Halteklemmen 2. 

Bei dem Gasspeicherzylinder 1 kann es sich beispielsweise urn den 
Gasspeicherzylinder eines Seitenairbags eines Personenkraftwa- 
5 gens (nicht dargestellt) handeln, der mittels der beiden Halteklem- 
men 2 losbar an einem TQrrahmen oder einem anderen geeigneten 
Karosserieteil des Personenkraftwagens befestigt wird. 

Jede der beiden Halteklemmen 2 weist einen Klemmreif 3 auf, der 
den im Querschnitt im Wesentlichen zylindrischen Gasspeicherzylin- 

10 der 1 nach Art einer Schlauchschelle in Umfangsrichtung umgibt und 
gegen die Umfangsflache des Gasspeicherzylinders 1 angepresst 
wird. Der Klemmreif 3 ist test mit einem zur Befestigung am Karosse- 
rieteil dienenden Befestigungsmittel 4 in Form einer Einpressschrau- 
be 5 verbunden. Ein Schaft 5a der Einspressschraube 5 weist ein 

15 AuSengewinde 5b auf, auf das eine nicht dargestellte Mutter oder 
mehrere nicht dargestellte Muttern aufgeschraubt werden konnen; 
nachdem der Schaft 5a durch eine Durchtrittsbohrung im Karosserie- 
teil hindurch gesteckt worden ist. 

Durch Anziehen der Mutter oder Muttern lasst sich die Halteklemme 
20 2 dann fest am Karosserieteil befestigen, so dass der Gasspeicher- 
zylinder 1 selbst bei einem Unfall des Kraftfahrzeugs von den beiden 
in axialem Abstand angeordneten Halteklemmen 2 in Bezug zum 
Karosserieteil sicher festgehalten wird. 

Die Figur 2 zeigt ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der aus dem 
25 Klemmreif 3 und der Einpressschraube 5 bestehenden Halteklemme 

2. 

Der Klemmreif 3 besteht - wie bei alien Ausfuhrungsbeispielen dieser 
Anmeldung - aus einem Blechstreifen oder Blechband 6, das vor- 
zugsweise durch Stanzen und Biegen zum Klemmreif 3 geformt wird. 
30 Mithin handelt es sich bei dem Klemmreif 3 der Halteklemme 2 urn 
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ein Blechteil, insbesondere ein gebogenes Stanzteil aus einem elas- 
tisch verformbaren Blech, das heifit einem Blech, das sich erst beim 
Aufbringen groGerer Krafte plastisch verformt. Das Blechband 6 
weist einen Basisbereich 7 auf, der mit einer Durchtrittsoffnung 8 fur 
5 die Einpressschraube 5 versehen ist, welche getrennt vom Klemm- 
reif hergestellt und vor oder nach dem Biegen des Blechbandes 6 
zum Klemmreif zum Beispiel durch Stauchung oder Einpressen 
drehfest und axial unverschiebbar mit diesem verbunden wird. 

Die Einpressschraube 5 besteht im Wesentlichen aus dem Schaft 5a 
10 und einem Kopf 9, der sich im Innern des Klemmreifs 3 befindet. Die 
Einpressschraube 5 wird mittels eines auf der AuBenseite des Ba- 
sisbereichs 7 angeordneten, nicht naher dargestellten Stauchkra- 
gens unverlierbar in der Durchtrittsoffnung 8 des Klemmreifs 3 fest- 
gehalten. 

15 Bei den Ausfuhrungsbeispielen der Figuren 1 bis 15 wird der Basis- 
bereich 7 von den beiden einander uberlappenden und mit ihren be- 
nachbarten Breitseiten fiachig gegeneinander anliegenden ebenen 
Endabschnitten 7a, 7b des Blechbandes 6 gebildet. Die beiden End- 
abschnitte 7a, 7b des Blechbandes 6 sind jeweils mit einer Durch- 

20 trittsoffnung 8a, 8b fur den Schaft der Einpressschraube 5 versehen, 
welche Durchtritts6ffnungen 8a, 8b miteinander fluchten und die 
Durchtrittsoffnung 8 bilden, nachdem das Blechband 6 ringformig 
zum Klemmreif 3 gebogen worden ist. 

Wie am besten in den Figuren 2, 4, 6, 9,11, 13 und 16 dargestellt, 
25 verlSuft das Blechband 6 von den in Umfangsrichtung des Klemm- 
reifs 3 gegenQberliegenden Seiten des Basisbereichs 7 ausgehend 
jeweils schrag nach oben, urn oberhalb des Basisbereichs 7 zwi- 
schen diesem und der zylindrischen Umfangsflache des Gasspei- 
cherzylinders 1 Platz fur den Kopf 9 der Einpressschraube 5 zu 
30 schaffen. 
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Wahrend der im Basisbereich 7 innen liegende Endabschnitt 7a des 
Blechbandes 6 bis zu seinem Stirnende gerade ist und mit diesem 
gegen den FuS des anschlieBenden schragen Bereichs des auBen 
liegenden Endabschnitts 7b des Blechbandes 6 anschlagt, ist dieser 
5 letztere kurz vor seinem Stirnende nach oben umgebogen, so dass 
er dort von auSen her gegen den FulJ des schragen Bereichs des 
innen liegenden Endabschnitts 7a des Blechbandes 6 anliegt. Durch 
diese MaBnahme wird dafur gesorgt, dass die beiden Durchtrittsdff- 
nungen 8a und 8b in den entgegengesetzten Endabschnitten des 
10 Blechbandes 6 miteinander fluchten, wenn das Blechband 6 zum 
Klemmreif 3 gebogen wird. 

Bei den Ausfuhrungsbeispielen in den Figuren 2, 4, 6, 9 und 16 geht 
der Klemmreif 3 im Anschluss an die beiden schragen Bereiche je- 
weils in einen kreisbogenformigen Abschnitt 10 uber. Daran schlieBt 

15 sich ein dem Basisbereich 7 diametral gegenuberliegendes Klemm- 
mittel 11 an, das von einer Zone 12 des Klemmreifs 3 gebildet wird, 
die in der Seitenansicht der Figuren 2, 4, 6, 9, 11, 13 und 16 ein zum 
Inneren des Klemmreifs hin offenes Profil in Form eines umgekehr- 
ten U aufweist. Zur mechanischen Versteifung des Klemmmittels 11 

20 weist das Joch Oder die Basis 13 der U-fttrmigen Zone 12 mindes- 
tens einen nach innen uberstehenden, vorzugsweise von einer lang- 
lichen buckelfOrmigen Auspragung des Blechbandes 6 gebildeten 
Versteifungssteg 14 aui Aus den Figuren 3, 5, 7, 10, 12, 14 und 17 
ist zu entnehmen, dass vorzugsweise zwei derartige Versteifungs- 

25 stege 14 am Joch Oder der Basis 13 ausgebildet sind. 

Die dem Gasspeicherzylinder 1 zugewandte Innenseite 15 des 
Klemmreifs 3 ist insgesamt Oder zumindest bereichsweise mit einer 
Aufrauung 17 versehen, wobei die Oberflachenrauheit in den mit der 
Aufrauung 17 versehenen Bereichen vorzugsweise mindestens 1 pm 
30 betragt. Dort, wo sich die Aufrauung uber die gesamte Innenseite 15 
des Klemmreifs 3 erstreckt, wird sie vorzugsweise dadurch erzeugt, 
dass das Blechband 6 aus einem Blech ausgestanzt wird, bei dem 
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mindestens eine Oberflache aufgeraut ist, zum Beispiel durch Ver- 
wendung von Walzen mit entsprechender Oberflachenrauheit. Dort, 
wo die Aufrauung 17 im Wesentlichen nur auf einer Oder mehreren 
Kontaktflachen 16 vorgesehen ist, in denen der Klemmreif 3 gegen 
5 die Oberflache des Gasspeicherzylinders 1 angepresst wird, kann 
die Aufrauung 17 mit Hilfe von abrasiven Partikeln erzeugt werden, 
mit dem die ursprunglich glatten Kontaktflachen sandgestrahlt oder 
"geschliffen" werden. 

Zur Hersteliung der Halteklemme 2 der Figuren 1 bis 15 wird zuerst 
10 das Blechband 6 ausgestanzt und zum Klemmreif 3 gebogen, bevor 
der Schaft 5a der Einpressschraube 5 von innen durch die Durch- 
trittsoffnungen 8a und 8b der einander im Basisbereich 7 uberlap- 
penden Endabschnitte 7a und 7b des Blechbandes 6 hindurch ge- 
steckt wird, bis der Kopf 9 mit seiner Unterseite gegen den Basisbe- 
15 reich 7 anliegt. AnschlieRend wird der Stauchkragen auf der AuSen- 
seite des Basisbereichs 7 verformt, um die Einpressschraube 5 un- 
verlierbar am Klemmreif 3 zu sichern. 

Zur Befestigung auf dem Gasspeicherzylinder 1 wird zuerst die un- 
verformte Halteklemme 2 axial auf den Gasspeicherzylinder 1 aufge- 

20 schoben. Zum Festklemmen des Klemmreif 3 auf dem Umfang des 
Gasspeicherzylinders 1 wird dann mittels einer geeigneten Verfor- 
mungszange das Klemmmittel 1 1 verformt, wie in Figur 4 dargestellt. 
Dabei werden die beiden Schenkel der U-formigen Zone 12 an ihren 
unteren Enden unter gegenseitiger Annaherung zusammengepresst, 

25 wobei sich die Basis 13 zusammen mit den Versteifungsstegen 14 
bogenformig nach auBen wolbt und verformt, wie in Figur 4 darge- 
stellt. Durch die Annaherung der unteren Enden der beiden Schenkel 
der U-formigen Zone 12 wird die Lange des Klemmreifs 3 verkurzt, 
bis dieser im Bereich der Kontaktflachen 16 gegen den Gasspei- 

30 cherzylinder 1 anliegt und infolge einer durch die Verformung im 
Klemmreif 3 erzeugten Zugspannung gegen die Umfangsflache des 
Gasspeicherzylinders 1 angepresst wird. Durch die auf den zu hal- 
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tenden Gegenstand, namlich auf den Gasspeicherzylinder 1, ausge- 
Qbte Spannkraft sowie durch die Aufrauung 17 an den KontaktflS- 
chen 16 betragt die zum Abziehen der Halteklemme 2 vom Gasspei- 
cherzylinder benotigte gemessene Kraft mehr als 650 N. 

Das in den Figuren 6 bis 8 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel einer 
Halteklemme 2 entspricht im Wesentlichen dem Ausfuhrungsbeispiel 
der Figuren 1 bis 5. Der Unterschied besteht lediglich darin, dass im 
Bereich der beiden Bdgen 10 jeweils eine langliche Versteifungssi- 
cke 18 ausgebildet ist, die sich uber einen Winkel von 80 bis 90° er- 
streckt, wobei ihre LSngsachse in Umfangsrichtung des Klemmreifs 
3 verlauft. Die Breite der Versteifungssicke 18 betragt etwa 25 bis 30 
% der Breite des Blechbandes 6. Im Bereich der Sicke 18 ist das 
Material des Blechbandes 6 leicht auBen gewdlbt, so dass es in der 
Mitte der Versteifungssicke 18 urn etwa 0,3 von der Umfangsflache 
des Gasspeicherzylinders 1 absteht. Die Versteifungssicke 18 erhoht 
das Biegewiderstandsmoment des Blechbandes 6 in dessen Langs- 
richtung und bewirkt dadurch eine Versteifung desselben. Dariiber 
hinaus vergroSert sie jedoch auch die Ruckstellkraft des beim Fest- 
ziehen elastisch verformten Klemmreifs 3, so dass dieser mit einer 
hoheren Klemmkraft gegen die Umfangsflache des Gasspeicherzy- 
linders 1 angepresst wird. 

Die Figuren 9 und 10 zeigen ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer 
Halteklemme 2, bei der im oberen Bereich des umlaufenden Blech- 
bands 6 etwa in der Mitte der beiderseits des Klemmmittels 1 1 an- 
25 geordneten kreisbogenfdrmigen Abschnitte 10 Bombierungen 19 in 
Form von konvexen, nach auSen uberstehenden etwa halbkreisfdr- 
migen BOgen 20 ausgebildet sind, deren Scheitellinien sich im Un- 
terschied zu den in Umfangsrichtung verlaufenden Scheitellinien der 
Versteifungsstege 14 und der Versteifungssicken 18 quer zur Urn- 
30 fangsrichtung des Klemmreifs 3 bzw. quer zur LSngsachse des 
Blechbandes 6 erstrecken. Die Bombierungen 19 werden bei der 
plastischen Verformung des Klemmmittels 10 beim Festklemmen der 
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Halteklemme 2 auf dem Gasdruckzylinder 1 unter elastischer Ver- 
formung etwas aufgeweitet, wodurch infolge ihrer elastischen Ruck- 
stellkrafte die Anpressung des Klemmreifs 3 gegen den Gasdruckzy- 
linder 1 im Bereich der Kontaktflachen 16 und somit die elastische 
5 Klemmwirkung der Halteklemme 2 verstarkt werden kann. Bei einem 
Radius des Klemmreifs 3 von 13,75 mm betragt der Krummungsra- 
dius der Bombierungen 2,5 mm. 

Im Unterschied zu dem AusfQhrungsbeispiel der Figuren 9 und 10 
sind bei der in den Figuren 11 und 12 dargestellten Halteklemme 2 

10 zwei weitere Bombierungen 20 im unteren Bereich des Klemmreifs 3 
zwischen den schragen Bereichen und den kreisbogenformigen Ab- 
schnitten 10 des Blechbandes 6 vorgesehen. Wie bei dem zuvor be- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispiel sind die Bombierungen 19, 20 
symmetrisch zu einer durch die Mitte des Klemmmittels 11 und des 

1 5 Basisbereichs 7 verlaufenden Ebene. 

Die Figuren 13 bis 15 zeigen ein weiteres AusfQhrungsbeispiel einer 
Halteklemme 2, bei der das Blechband 6 im Bereich der Bogen 10 
im Querschnitt (Figur 15) nicht geradlinig oder eben, sondern mit 
einem verhaltnismaBig groBen Radius leicht konvex nach auBen ge- 

20 wolbt ist. Der Klemmreif 3 wird dort im Bereich seiner Langsseiten- 
rander gegen die Umfangsflache des Gasspeicherzylinders 1 ange- 
presst, wahrend er entlang seiner Langsachse einen Abstand von 
einigen Zehntelmillimetern, vorzugsweise von 0,3 mm, von der Um- 
fangsflache des Gasspeicherzylinders 1 aufweist. Der Krummungs- 

25 radius der Wolbung betragt ein Mehrfaches des Krummungsradius 
der Bogen 10 des Klemmreifs 3, vorzugsweise 80 mm bei einem 
Krummungsradius der Bogen 10 von 13,75 mm. Wie bereits oben fur 
die Bombierungen 19 beschrieben, wird der Krummungsradius die- 
ser Wolbungen beim Anpressen des Klemmreifs 3 gegen die Ober- 

30 flache des Gasspeicherzylinders 1 etwas vergro&ert. Dies wiederum 
fiihrt infolge der Ruckstellkrafte der elastisch verformten leicht ge- 
welbten Bandabschnitte dazu, dass die Haltekraft des Klemmreifs 3 



WO 2004/061355 




IT/EP2003/014436 



auf der Oberflache des Gasspeicherzylinders 1 verbessert wird. 
Gleichzeitig wird durch die WoJbung das Biegewiderstandsmoment 
in LSngsrichtung des Blechbandes 6 vergro&ert und damit auch die 
Ruckstellkraft des nach dem Festziehen elastisch verformten 
5 Klemmreifs 3, ahnlich wie zuvor bei dem AusfOhrungsbeispiel der 
Figuren 3 bis 6 mit der Versteifungssicke 18 beschrieben. 

Grundsatzlich konnten sich die im Querschnitt des Blechbandes 6 
nach au&en gewolbten Bereiche auch uber die gesamten Lange des 
Klemmreifs 3 erstrecken, jedoch entfalten sie ihre vollstandige Wir- 
10 kung nur im bereich der Kontaktflachen 16, wo der Klemmreif 3 nach 
dem Festklemmen gegen die Oberflache des Gasspeicherzylinders 
1 angepresst wird. 

Die Figuren 16 bis 18 zeigen noch ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 
einer Halteklemme 2, die ebenso wie die Halteklemme 2 aus den 

15 Figuren 6 bis 8 jeweils eine Versteifungssicke 18 im Bereich der sich 
etwa diametral gegeniiberliegenden bogenformigen Abschnitte 10 
aufweist. Zusatzlich dazu sind die Langsseitenrander des Klemm- 
reifs 3 im Bereich der bogenformigen Abschnitte 10 bei 22 leicht 
nach innen, das heiBt aufeinander zu in Richtung der Mittelachse 

20 des Blechbandes 6 umgebordelt. Die Bordelungen 22 erstrecken 
sich jeweils an beiden Seiten der Versteifungssicken 18 Ober einen 
Teilwinkel a des umlaufenden Blechbandes 6, wobei sie parallel zur 
Langsachse der benachbarten Versteifungssicke 18 ausgerichtet 
sind, etwa dieselbe Lange wie diese aufweisen und in einem Win- 

25 kelabstand vom Basisbereich 7 und vom Klemmmittel 11 angeordnet 
sind. Der Teilwinkel a betragt dabei insbesondere zwischen 30° und 
120°, vorzugsweise zwischen 60° und 100°. Durch die VergroSerung 
des Biegewiderstandsmoments und der damit der Ruckstellkrafte 
des nach dem Festklemmen elastisch verformten Klemmreifs 3 wird 

30 durch die Versteifungssicken 18 und die Bordelungen 22 ebenfalls 
eine Verbesserung der Klemmwirkung der Halteklemme 2 erreicht, 
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wie bereits fur das Ausfuhrungsbeispiel der Figuren 6 bis 8 be- 
schrieben. 

Allen AusfOhrungsbeispielen der Figuren 1 bis 18 ist gemeinsam, 
dass die Innenseite 15 des Blechbandes 6 zumindest im Bereich der 
5 Kontaktflachen 16 mit einer Aufrauung 17 versehen ist, urn fur einen 
noch besseren Halt der Halteklemme 2 auf dem zu haltenden Ge- 
genstand zu sorgen. 

Die Figuren 19 bis 32 zeigen einige weitere Ausfuhrungsbeispiele 
einer Halteklemme 2, wobei die Figuren 19 und 20 bzw. die Figuren 

10 23 und 24 in Oberseiten- und Langsschnittansicht zwei ahnliche Hal- 
teklemmen 2 vor ihrem Biegen zum Klemmreif 3 in Form eines ge- 
stanzten, im Wesentlichen ebenen Blechbandes 6 zeigen. Die Figu- 
ren 21 bzw. 25 zeigen Langsschnitte durch die Halteklemmen 2, 
nachdem sie in ihre ringformige Gestalt gebracht worden sind, je- 

15 doch ohne die in Figur 20 bzw. 24 dargestellte Einpressschraube 5. 
Figur 22 bzw. 26 zeigen in vergroRertem MafJstab einen LSngs- 
schnitt durch den mit dem Haltemittel 1 1 versehenen oberen Bereich 
der beiden Halteklemmen 2. Die Figuren 27 und 28 zeigen die bei- 
den vollstandigen Halteklemmen 2 im Langsschnitt vor ihrer Verfor- 

20 mung infolge des Festklemmens auf einem Gegenstand, wahrend 
Figur 29 die Halteklemme aus Figur 27 nach ihrer Verformung in 
Vorderseitenansicht zeigt. 

Wie am besten in den Figuren 19 und 23 dargestellt, weist bei die- 
sen Halteklemmen 2 das zum Biegen des Klemmreifs 3 verwendete 

25 gestanzte Blechband 6 in einem seiner Endabschnitte einen ausge- 
stanzten Durchbruch 30 auf. Auf der dem benachbarten Stirnende 
des Blechbands 6 zugewandten Seite des Durchbruchs 30 schlieftt 
sich eine vorzugsweise etwa quadratische Ausdruckung 31 an, de- 
ren Abmessungen in Draufsicht im Wesentlichen den Abmessungen 

30 des Durchbruchs 30 entsprechen, Wie am besten in den Figuren 20 
und 24 dargestellt, steht die AusdrOckung 31 im Wesentlichen um 
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die Dicke des Blechbandes 6 uber die AuBenseite des Klemmreifs 3 
uber. 

Im Bereich seines entgegengesetzten Endabschnitts besitzt das 
Blechband 6 einen weiteren quadratischen Durchbruch 32, der et- 
5 was groBere Abmessungen als der Durchbruch 30 aufweist. In die- 
sen Durchbruch 32 ragt von der Seite des benachbarten Stirnendes 
des Blechbandes 6 her nasenartig eine einstuckig mit dem Blech- 
band ausgebildete Zunge 33. Auf der zur Zunge 33 entgegengesetz- 
ten Seite schlieBt sich an den Durchbruch 32 eine Ausdruckung 34 

10 an, die vorzugsweise eine zur quadratischen Form der Ausdruckung 
31 kongruente quadratische Form besitzt, jedoch etwas groBer ist. 
Wie die Ausdruckung 31 steht auch die Ausdruckung 34 im Wesent- 
lichen um die Dicke des Blechbandes 6 uber die von der Breitseiten- 
flache 35 des Blechbandes 6 gebildete AuBenseite des Klemmreifs 3 

15 uber, wahrend sich die Zunge 33 um dasselbe Mali uber die von der 
Breitseitenflache 36 des Blechbandes gebildete Innenseite 36 des 
Klemmreifs 3 erstreckt. 

Den Figuren 21, 25 und 27 bis 29 ist zu entnehmen, dass sich an- 
ders als bei den zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen die 

20 beiden Endabschnitte des Klemmreifs 3 nicht im Bereich der Ein- 
pressschraube 5 uberlappen und dort von der Einpressschraube 5 
zusammengehalten werden. Statt dessen wird das Blechband 6 zum 
Verbinden seiner beiden Endabschnitte unter plastischer Verformung 
ringformig zusammengebogen, bis sich die Endabschnitte ungefahr 

25 so weit uberlappen, dass die Zunge 33 von auBen her gegen die 
AuBenseite der Ausdruckung 31 anliegt. AnschlieBend wird das 
Blechband 6 unter elastischer Verformung weiter zusammengebo- 
gen, bis sich die Zunge 33 von auBen her in den Durchbruch 30 ein- 
fuhren lasst. Sobald die Zunge 33 in den Durchbruch eintritt, weitet 

30 sich durch die Ruckstellkraft des elastisch verformten Blechbandes 6 
der Klemmreif 3 wieder etwas auf, wobei die Zunge 33 unter die 
AusdrOckung 31 gleitet, bis ihr hinterer Rand gegen den gegenuber- 
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liegenden vorderen Rand der Ausdruckung 31 anschlagt und eine 
weitere Aufweitung des Klemmreifs verhindert wird. Auf diese Art 
und Weise wird ein Schloss 42 erzeugt, das die Endabschnitte des 
Blechbandes 6 unter Bildung des Klemmreifs 3 zusammenhalt. Die 
5 Zunge 33 steht dabei im Bereich des Schiosses 42 nicht uber die 
Innenseite 15 des innen liegenden Endabschnitts und damit des 
Klemmreifs 3 uber, da unter der Ausdruckung 31 ausreichend Platz 
fur die Zunge 33 vorhanden ist. Die Ausdruckung 34 im auBen lie- 
genden Endabschnitt dient dazu, beim EinfQhren der Zunge 33 in 
10 den Durchbruch 30 die nach au&en uberstehende Ausdruckung 31 
im inneren Endabschnitt aufzunehmen und wirkt dariiber hinaus ver- 
steifend. 

Die raumliche Trennung des Schiosses 42 und des Sitzes der Ein- 
pressschraube 5 gestattet es bei diesen Ausfuhrungsbeispielen, die 
15 Einpressschraube 5 bereits in das noch ebene Blechband 6 einzu- 
pressen, wie in den Figuren 20 und 24 durch den Pfeil 37 angezeigt, 
bevor das Blechband 6 zum Klemmreif 3 gebogen wird. 

Wie am besten in den Figuren 19 und 20 sowie 23 und 24 erkennbar 
ist, wird die Einpressschraube 5 dort mit ihrem Schaft 5a in eine Off- 

20 nung 40 des Blechbandes 3 eingepresst, die zwischen den beiden 
Endabschnitten des Blechbandes 6 in der Nahe des Durchbruchs 30 
angeordnet ist, so dass das Schloss 42 nach der Fertigstellung der 
Halteklemme 2 etwa in der Mitte zwischen dem Sitz der Einpress- 
schraube 5 und dem Klemmmittel 11 angeordnet ist (vgl. Figur 27 

25 und 28). Wie am besten in den Figuren 21 und 22 sowie 25 und 26 
dargestellt, steht ein Umfangsrand 41 der Offnung 40 vor dem Ein- 
pressen der Einpressschraube 5 uber die dem Kopf 9 der Einpress- 
schraube 5 zugewandte Breitseitenflache 36 des Blechbandes 6 u- 
ber, wobei der Offnungsdurchmesser so gewahlt ist, dass sich der 

30 Schaft 5a der Einpressschraube 5 gut einfiihren lasst. Nach dem 
Anschlagen des Kopfes 9 der Schraube 5 gegen den Umfangsrand 
41 der Offnung wird ein Druck auf den Kopf der Schraube 5 aufge- 



WO 2004/061355 




(T/EP2003/014436 



bracht, der ausreicht, um den Umfangsrand 41 unter Verfoimung in 
die Ebene des umgebenden Basisbereichs 7 zu drucken. Bei der 
Verformung bzw. Einebnung des Umfangsrandes 41 wird dieser in 
radialer Richtung gegen den Schaft 5a der Einpressschraube ange- 
5 presst, wodurch ein strammer Sitz des Schaftes 5a der Einpress- 
schraube 5 in der Offnung 40 erzielt wird. 

Wie am besten in den Figuren 30 bis 32 dargestellt, ist der Kopf 9 
der Einpressschraube 5 nicht als Rundkopf ausgebildet, sondern 
weist mindestens eine gerade Verdrehsicherungskante 38 auf, die 

10 parallel zu einem an den Sitz des Schraubenkopfes 9 angrenzenden 
Abschnitt des Klemmreifs 3 ausgerichtet ist und diesem in geringem 
Abstand gegenUberliegt. Dadurch kann ein ungewolltes Verdrehen 
der Einpressschraube 5 in Bezug zum Klemmreif 3 selbst dann ver- 
hindert werden, wenn die Verformung des Umfangsrandes 42 der 

15 Durchtrittsoffnung 40 nicht ausreicht, um die Einpressschraube 5 
drehfest zu arretieren. Wahrend Figur 30 eine Kopfkontur zeigt, die 
iiber einen groRen Teil des Umfangs kreisformig gestaltet ist und 
dann eine sekantenartige Verdrehsicherungskante 38 aufweist, be- 
sitzt die Kopfkontur der Figur 31 zwei einander diametral gegenuber- 

20 liegende, bogenformige Bereiche 39 und zwei einander ebenfalls 
diametral gegenuberliegende gerade Bereiche, die Verdrehsiche- 
rungskanten 38 bilden. In Figur 32 liegt eine Sechseckkontur des 
Kopfes 9 vor, so dass insgesamt sechs Verdrehsicherungskanten 38 
gebildet werden. 

25 Die Figuren 27 und 28 zeigen die Halteklemmen 2 der Figuren 19 bis 
22 bzw. 23 bis 26 mit eingepresster Einpressschraube 5 in unver- 
formtem Zustand. Es ist deutlich erkennbar, dass bei beiden Ausfuh- 
rungsbeispielen der Kopf 9 der Einpressschraube 5 mit seiner ebe- 
nen Unterseite gegen die ebene Oberseite des Basisbereichs 7 des 

30 Klemmreifs 3 anliegt. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Figur 27 
schliefcen sich an den Basisbereich 7 des Klemmreifs 3 auf beiden 
Seiten geradlinig schrag nach oben verlaufende Bereiche 46 an, die 
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anschlieSend in die ringformigen Abschnitte 10 des Klemmreifs 3 
ubergehen. Der an den Basisbereich 7 angrenzende FuB von einem 
Oder beiden schragen Bereichen liegt einer Verdrehsicherungskante 
38 des Schraubenkopfes 9 in geringem Abstand gegenuber und ver- 
5 hindert so das Verdrehen des Schraubenkopfes 9 in Bezug zum 
Klemmreif 3, wie oben beschrieben. 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel der Figur 28 sind zwei beidseitig unmit- 
telbar an den Basisbereich 7 angrenzende Abschnitte 43 des 
Klemmreifs 3 vom Basisbereich 7 aus senkrecht nach oben gebo- 

10 gen, so dass sie in geringem Abstand parallel zu einer gegenOberlie- 
genden Verdrehsicherungskante 38 des Schraubenkopfs 9 verlau- 
fen, wodurch der Schraubenkopf 9 noch besser gegen Verdrehen 
gesichert wird. Die senkrecht nach oben abgebogenen Abschnitte 43 
gehen dort uber entsprechende Knickzonen 47 direkt in die beiden 

1 5 bogenformigen Abschnitte 10 des Klemmreifs 3 uber. 

Mithin wirkt die Innenseite 36 des Klemmreifs 3 mit mindestens einer 
Verdrehsicherungskante 38 und bevorzugt mit zwei einander diamet- 
ral gegenOberliegenden Verdrehsicherungskanten 38 des Kopfes 9 
zusammen. Dadurch wird beim Aufschrauben eines Sicherungsele- 
20 ments, wie beispielsweise einer Mutter, auf den mit dem AuBenge- 
winde versehenen Schaft 5a der Einpressschraube 5 ein Verdrehen 
derselben selbst dann verhindert, wenn zum Beispiel beim Anziehen 
der Mutter sehr groBe Drehkrafte auf die Schraube 5 aufgebracht 
werden. 

25 Die Figuren 19, 20 und 21 bzw. die Figuren 23, 24 und 25 zeigen 
auch noch einmal deutlich zwei mogliche Formgebungen des unver- 
formten Klemmmittels 11. Wie am besten in den Figuren 20 und 24 
dargestellt, besitzt das Klemmmittel 11 im Querschnitt die Form ei- 
nes umgekehrten U, dessen Basis oder Joch 13 mit mindestens ei- 

30 nem zur Innenseite des Klemmreifs 3 hin uberstehenden und parallel 
zur Langsachse des Blechbandes 6 ausgerichteten Versteifungssteg 
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14 versehen ist. WShrend bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Figuren 
19 und 20 ein einziger auf der Mittelachse des Blechbandes 6 ange- 
ordneter Versteifungssteg 14 vorhanden ist, weist die Ausfuhrungs- 
beispiel der Figuren 23 und 24 zwei symmetrisch beiderseits der Mit- 
5 telachse des Blechbandes 6 angeordnete Versteifungsstege 14 auf. 
Die Versteifungsstege 14 werden von Einpragungen im Blechband 6 
gebildet, die in Draufsicht stadionformig gestaltet sind. 

Figur 29 zeigt am Beispiel der in den Figuren 19 bis 22 und 27 dar- 
gestellten Halteklemme 2, wie diese nach dem Aufschieben auf den 

10 Gasspeicherzylinder 1 oder einen anderen zylindrischen Gegenstand 
zur Befestigung auf dessen Umfangsflache im Bereich des Klemm- 
mittels 1 1 verformt wird. Mittels eines geeigneten Werkzeuges wer- 
den zunachst die beiden im Querschnitt etwa U-formigen Schenkel 
des Klemmmittels 1 1 in der Nahe ihrer unteren Enden erfasst und 

15 dann nach innen aufeinander zu gedruckt (Pfeile 48), so dass sich 
die aus der Figur 29 erkennbare Form ergibt. Hierdurch verringert 
sich der Durchmesser des Klemmreifs 3, so dass ein von diesem 
umschlossener Gegenstand klemmend festgehalten wird. Die Ober- 
seite des Kopfes 9 der Einpressschraube 5 ist dabei in Bezug zur 

20 Umfangsflache des Gegenstandes stets so angeordnet, dass der 
geklemmte Gegenstand dort entweder nicht mit einer Klemmkraft 
beaufschlagt wird, oder nur mit maximal derjenigen Klemmkraft, die 
auch an den Kontaktflachen 16 des Klemmreifs 3 auf den Gegens- 
tand ausgeubt wird. 



25 
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Anspruche 

1. Halteklemme (2) zur Befestigung von Gegenstanden, insbesonde- 
re Gasspeicherzylindern (1) fur Airbags, mit einem den Gegenstand 
umschlingenden Klemmreif (3), der insbesondere mittels mechani- 

5 scher Montageverformung (Klemmmittel 11) den Gegenstand klem- 
mend umgreift und dabei mit mindestens einer Kontaktflache (16) an 
dem Gegenstand anliegt, wobei die Kontaktflache (16) mindestens 
bereichsweise mit einer die Haltewirkung zwischen der Halteklemme 
(2) und dem Gegenstand verbessernden Aufrauung (17) versehen 
10 ist. 

2. Halteklemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Klemmreif (3) als Blechteil ausgebildet ist. 

3. Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Aufrauung (17) eine Oberflachen- 

15 rauigkeit von mindestens etwa 1 um aufweist. 

4. Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die gesamte Kontaktflache (16) mit 
der Aufrauung (17) versehen ist. 

5. Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
20 durch gekennzeichnet, dass der Klemmreif (3) mindestens eine in 

Umschlingungsrichtung verlaufende Versteifungssicke (18) aufweist. 

6. Halteklemme nach einem der vorhergehenden AnsprUche, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klemmreif (3) mindestens eine in 
Umschlingungsrichtung verlaufende Bdrdelung (22) aufweist. 

25 7. Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klemmreif (3) mindestens eine 
zwischen zwei Kontaktflachen (16) angeordnete Bombierung (19) 
aufweist. 
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8. Halteklemme (2) zur Befestigung von Gegenstanden, insbesonde- 
re Gasspeicherzylindern (1) fur Airbags, mit einem den Gegenstand 
umschlingenden, im Wesentlichen ringformigen Klemmreif (3), der 
insbesondere mittels mechanischer Montageverformung (Klemmmit- 

5 tel 11) den Gegenstand klemmend umgreift, insbesondere nach ei- 
nem der vorangehenden Anspriiche, sowie mit einem Klemmenfest- 
legungsbolzen (Einpressschraube 5), der eine Offnung (40) des 
Klemmreifs (3) durchgreift und einen im Innem des Klemmreifs (3) 
liegenden Kopf (9) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der 

10 Kopf (9) mindestens eine Verdrehversicherungskante (38) aufweist, 
die zur Drehblockade des Klemmbefestigungsbolzens (Einpress- 
schraube 5) in Gegeniiberlage zur Innenseite (36) des Klemmreifs 
(3) angeordnet ist. 

9. Halteklemme nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
1 5 der Kopf (9) des Klemmenbefestigungsbolzens (Einpressschraube 5) 

eine Mehrkantkontur aufweist. 

10. Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klemmenbefestigungsbolzen 
(Einpressschraube 5) zwei fluchtende Durchtrittsdffnungen (8a,8b) in 

20 Qberlappenden Endabschnitten (7a,7b) eines zum Klemmreif (3) ge- 
bogenen Blechstreifens (6) durchsetzt und die Endabschnitte (7a,7b) 
miteinander verbindet. 

11. Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwei entgegengesetzte Endabschnitte 

25 eines zum Klemmreif (3) gebogenen Blechstreifens (6) im Abstand 
vom Klemmenbefestigungsbolzen (Einpressschraube 5) miteinander 
verhakt sind. 
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